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7月 13日，河南省工业和信息化厅印发的《2025年河南省智能车间智能工厂名单》公布，我市河南中智包装有限公司成功

入选省级智能工厂，截至目前，我市共有智能工厂、智能车间 5个。

智能制造是以科技为引领的新质生产力，也是制造业转型升级的重要引擎。而智能工厂是实现智能制造的载体，在一定程

度上展现了智能制造的发展成效。智能工厂，作为制造业数字化转型的关键枢纽，不仅关乎企业竞争力的提升，更是实现可持续

发展的重要基石。

近年来，我市持续推动智能工厂建设，工业机器人快速运转，将机械臂挥出残影；坐在办公室里可以看到车间的各个角落；

打开手机 App就能了解工厂的每项数据……这些充满科技感的场景正出自我市的智能工厂。

7月 22日，记者走访了名单中的两家企业，实地感受智能制造的活力与潜力。

汝州：按下“智造”加速键 扎实发展新质生产力

“我们的智能工厂建设覆盖了采购、

供应、生产、销售全链条，货车从进场到装

货出场实现了全程无人值守。”走进天瑞

集团汝州水泥有限公司厂区，庞大的工厂

很难看到工人在作业，车辆来到厂区门

口，无人值守系统快速采集信息，无需排

队直接进场。来到指挥调度中心，厂区各

个生产车间和各项设备的生产运行情况

通过监控和数据分析平台一览无余。

据该公司行政人事处副处长乔晓彬

介绍，该企业 2017年成功申报为河南省

第一批智能工厂。2020年经过进一步的

建设被评为河南省智能制造标杆企业，同

年公司通过省级绿色工厂验收和高新技

术企业认定。

“智能工厂的建设，让企业提高了生产

效率、降低了成本能耗，而且各项数据更精

准、环保标准也得到了极大提高。”乔晓彬

说，企业以数字化、网络化、智能化为核心，

从数字化管理、数字化经营等方面建立数

字化系统。智能物流业务，客户从 IP和 APP

客户端下单后，通过票房自助机、门岗自助

终端，实现无人值守、无需排队、车辆高效调

度，同时完成车辆的质检、化验、动向跟踪，

将整个进出厂物料管理环节和销售、采购、

生产、质量环节串联，统一管理，实现数据自

动流转及物流的可追溯性。

“智能工厂的建设，还让企业在生产过

程中精准监测各项设备的运行情况，如果

出现问题能及时预警，并采取措施，从而减

少损失提高产能。”该公司生产安全部部长

王国恒介绍，相比于智能工厂建设之前，公

司总体产能提升 10%以上，生产效率提高

27%，产品升级周期降低 33%，产量不良率

降低 66%，单位产值能耗降低 1.5%。

据了解，在智能工厂的加持下，该企

业的发货效率可提高 120％，门岗业务办

理时间由之前 1至 3 分钟提升为 10 秒；

磅房由 1分半提升到 15秒。无人装车系

统利用一卡通和 IC技术，在不同部门之

间实现了业务数据的流转和交互，利用激

光雷达和车辆识别系统，自动识别和判断

车辆的各类信息，司机提货全程不下车，

语音播报引导客户办理业务，增加客户体

验度，客户满意度 100%。

智能制造是制造业提升核心竞争力

的关键，因此越来越多企业加强在智能制

造领域的研发投入。

在河南中智包装有限公司的生产车

间，新上德国 BHS

瓦楞纸板生产线正

在高速运转。设备根

据数据信息的设定，

将不同型号的大捆

原纸卷通过传送带

精准输送至上料平

台，伴随着设备运转

的嗡鸣声，一片片瓦

楞纸板被快速压制

成型鱼贯而出。随后

再经过设备的切割、

喷墨等程序制成各

种需求的纸箱，机器

人手臂在传送带的

末端高效运转，打

捆、转运后等待发

货。在数字化管理系

统的指挥调度下，整

个车间的设备、物

流、人员紧密协作，

生产流程顺畅高效。

“我们工厂从接

收订单到产品发货，

全程实现了信息化、

数字化、智能化。”河

南中智包装有限公司董事长张爱敏介绍，

该公司是一家专业生产绿色环保型多层

瓦楞纸板、纸箱及印刷为一体化的高新技

术企业。目前公司部署 48套智能化生产

线组成 4 个智能生产车间，2025 年 7 月

入选为河南省智能工厂。

据了解，该公司引进了纸品 ERP

系统，覆盖公司人力资源管理、财务管理、

物资管理、销售订单和主生产计划制定等

业务活动，并与佳鹏MES系统联通，数据

通过统一网络协议实现共享，将 ERP

系统和MES系统中的相关业务流程进行

整合和优化，减少人工干预和重复劳动，

实现生产管理一体化、精益化和智能化，

提高了企业的核心竞争力和市场地位。

“通过打造智能工厂，我们目前的产

能是之前的 4倍，而用工量却从之前的

1500人下降至 260人。”张爱敏说，智能

工厂的建设大幅简化了公司的纸品包装

生产流程，减少了中间环节的物料转运和

人工干预，大大降低了生产成本和废品

率，而且还更节能、环保。

据悉，该企业在智能工厂建设中，通

过系统的集成应用大大缩短了生产周期，

订单处理速度提升 50%，原材料浪费减少

20%，客户满意度提升了 20%，通过数据分

析预测需求波动，产能利用率提升至

90%以上。

随着科技进步，制造业转型升级、全面推动

智能制造技术应用是大势所趋，智能化改造已成

为不少企业的必选项。

近年来，我市积极落实数字化转型战略，科

学谋划、精准施策，不断推进汝州辖区工业企业

转型升级。市工信部门梯度推进智能工厂建设，

围绕不同规模企业特点，加强分类指导，不断推

动我市智能制造迭代升级。

全面摸排，加速开展数字化转型需求摸底。

加快企业数字化转型诊断服务，组织诊断服务专

家组“一企一策”制定转型方案，以数字化诊断为

入口，帮助企业找准数字化发展方向，明确智能

化改造实现路径。

聚焦重点企业，实施梯度培育。积极研究上

级政策，主动靠前服务，推动优势骨干企业率先

完成数字化改造。对标最新政策要求，强化业务

指导，主动跟进业务办理流程，解答企业疑问，帮

助企业查漏补缺，对标提升。

加强对企服务，加大后备企业帮扶力度。建

立智能工厂(车间)后备企业库，完善企业沟通服

务制度，及时宣传并指导企业用足、用好惠企政

策，协调解决企业在生产经营中遇到的困难和问

题，突出企业主体作用，充分挖掘后备企业创新

实力。

“智能工厂、智能车间是发展新质生产力、建

设现代化产业体系的重要支撑，是制造业企业高

端化、绿色化、智能化发展的重要载体和数字化

转型的关键成果。”市工业和信息化局党组书记、

局长陶帅平表示，发展智能工厂对于我市巩固实

体经济根基、建成现代产业体系、实现新型工业

化具有重要作用。下一步，市工信局将持续建立

智能工厂(车间)后备企业库，加大政策支持力度，

扎实推进新型工业化，服务我市工业经济高质量

发展。 宋乐义 杜燕燕

以领先“智造”树立行业标杆

车辆根据语音播报准确行驶至各个点位

袋装水泥无人装车系统

机器人机械臂正在工作

中智包装智能车间

庞大的水泥厂区各项设备无人化运转

智能锅炉设备无人值守

中智包装车间内智能化设备高效、节能、环保 水泥厂门岗处无人值守系统
指挥调度中心对厂区各项运行情况了如指掌

水泥厂大型设备高效运转

智能化建设实现高效协同

政策加持推动迭代升级

残纸回收系统自动化运转
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